Урок №     . Конструкторская и технологическая документация. Технологический процесс изготовления деталей
Цель: дать понятие о технологии как науке о преобразовании окружающей среды. Методы и орудия этого преобразования. Научить составлению технологической карты, выбору способов и последовательности обработки деталей.
Инструменты и оборудование: образцы конструкторской и технологической документации (чертежи, схемы, технологические карты). Измерительная линейка, карандаш, угольник.
Ход урока
I. Вводная часть.
I. Повторение пройденного материала.
· Перечислите физические и механические свойства древесины.
· Что называют влажностью древесины и как ее определить?
· Какие виды сушки древесины вы знаете?
· Как можно определить твердость древесины?
2.Сообщение цели урока.

II.   Изложение программного материала.
Конструкторская документация выполняется по стандарту (ГОСТу) согласно ЕСКД - единой системе конструкторской документации. Отступления от ЕСКД приводят к выпуску нестандартной документации и выпуску некачественной, бракованной
продукции.
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· Какие же документы можно отнести к конструкторским?
Это чертеж детали, сборочный чертеж, чертеж общего вида, электромонтажный чертеж, схемы и инструкции.
- Чертеж общего вида определяет конструкцию изделия и поясняет принцип работы изделия.
- Схема содержит в виде условных изображений составные части изделия и обозначает взаимодействие между ними.
- Инструкция содержит указания и правила по изготовлению, сборке, регулировке изделия.
При разработке конструкции изделия конструктор решает многие задачи, выбирает:
- наилучший вариант изделия;
- его конструктивные элементы;
- материал (см. рис. 5,6).
Привести в качестве примера ручку от напильника.
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Рис. 5. Последовательность вычерчивания чертежа ручки киянки
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Рис. 6. Детали формы вращения:
 а - коническая;
 б - фасонная.
 Конструктивные элементы деталей:
 в - фаска; 
г - галтель;
 д - паз;
 е – буртик
· С чего же начинают составление чертежа?
- Начинают с измерения размеров изделия;
-  выбирают масштаб.
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· А что такое масштаб?
- Вычерчивают осевые линии и линии симметрии;
- затем относительно них вычерчивают линии контуров;
- проставляют размеры всех элементов, их расположение и габаритные размеры изделия.
Конструкции изделий разрабатывает конструктор, выполняют чертежи чертежники, копируют и размножают копировщики.
Теперь рассмотрим, что же представляет собой сборочный чертеж. Это:
- общий вид (спереди, сбоку, сверху);
- основная надпись (наименование изделия, масштаб, фамилии и подписи разработчиков, проверяющих);
- спецификация данных о составляющих изделия деталях (см. рис. 7).   
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Рис. 7. Чертеж  ящика  для принадлежностей к классной доске
Технологическая документация - это документы, определяющие технологию (последовательность) изготовления изделия, то есть технологический процесс.
Технологический процесс - это часть всего производственного процесса, который осуществляется на различном оборудовании с применением оснастки (дополнительного оборудования, приспособлений, инструментов).
Технологическая операция - это законченная часть технологического процесса, которая выполняется на одном рабочем месте различными инструментами. Технологические операции состоят из технологических переходов.
Технологический переход - часть технологической операции, выполняемая на одном рабочем месте одним инструментом (строгание шерхебелем -1, рубанком -2, фуганком -3 и т.д.).
Технологический переход выполняют при определенной установке (закреплении) детали, которую называют установом. Основными технологическими документами являются карты:
- технологическая;
- операционная;
- маршрутная.
Технологическая карта (см. табл. 1) - документ, в котором записан весь процесс обработки деталей с указанием технологических операций и переходов, а также материалов, конструкторской документации технологической оснастки.
Таблица 1
Учебная технологическая карта. 
Изготовление брусков для точения фасонных деталей
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Операционная карта содержит перечень переходов и установок и применяемых инструментов. 

Маршрутная карта содержит описание отдельных маршрутов  последовательно  по всем переходам.
Разработку технологической документации осуществляют технологи на основе ЕСТД - единой системы технологической документации.
III.  Практическая часть.
Учащимся раздаются учебные технологические карты и изделия из древесины (ручки напильника, молотка, киянки и др.).
После изучения технологической карты определяют размеры и выполняют чертеж нужной детали. Определяют размер заготовки для изготовления детали, подбирают породу древесины. Составляют операционную карту с записью переходов, изображением рисунков, простановкой размеров и перечнем необходимых инструментов.
IV.  Заключительная часть.
Проверка составленных операционных карт, оценка выполненных работ, анализ ошибок и недочетов. Уборка рабочего
места.
